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INTRODUCTION

Thank you very much for purchasing 500
Series machine. _
This instruction manual describes daily routine

maintenance and safety precautions to keep
the machine in the best possible conditions.

Please study this manual very carefully
before operating the machine.




s

B2OENIC

CAUTION

ED)KW&U%&H\§2®EME+ﬁﬁBLTﬁ
VTN, BANBIRMEFFEET > T, RELCERL
TFEL,

o EEOEHOEEDBRENUHL TERTSLE

G\ﬁﬁcﬁﬁfﬁofwﬂEWU%btﬁmb@
WTTFEL, .

o SYUEBATILER. 2YUF-TIOLICE
BOIA. ZDHENICHEDERDOOEENEL
TTalY

o SUUOSHORE, #if. BEL. HOXREE
s dBLEd. SHBILOEOLTBRED ST,

ED‘J’\'S’)IJE%/\J‘C‘EED‘JD@DD\EU; CER

NHTMSFRBOTFSL.

— X
95‘??5‘%-9—%:@%@%8!:(3\ TRO
Eﬂ)oﬁ&ﬁf—S—Rﬂﬁ‘C’E(@UﬁHi
ER C@B%KSEE«'C‘ED‘%\'S’)U@E%GCKE
lCEQL’Dﬂ'F!Dbi‘Q'U)'C‘ﬁ.Bﬁ'C‘Uo

BHEEJOLHD. SYUNBILETRETIVY
RYNOEBIDTITTSL .

OBSERVE THESE SAFETY PRECAUTIONS

Though Pegasus takes the utnmost care to
produce safe sewing machines and devices,
operators should follow these basic safety
rules.

. ¢ To prevent accidents, do not remove safety
devices or parts while operating the
machine.

o Do not leave tools or other unnecessary
objects on the machine table while
operating the machine.

@ Before maintenance, adjusting, cleaning,
threading or replacing the needle; and to
prevent accidents, be sure the power is
turned off. Check that the machine will not
operate when the pedal is pressed.

%

— Note
In case a clutch type motor is used, it will
keep on rotating by inertia after turning

off power supply @ . Ifthe machine pedal
@ is stepped on inadvertently, itis
dangerous because the machine will move
unexpectedly. Keepon stepping on the
pedal @ until the machine comes to a stop
after turning off power supply.
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o Turn the power off before leaving the
machine table.

¢ In the event of a power failure, be sure to
turn the machine off.

o Check that the machine is securely
grounded.
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Tenga muy en cuenta estas normas de segurida

Aunque Pegasus realiza todos los esfuerzor en
fabricar maquinas seguras, es imprescindible que
la persona que atiende la maquina observe
estrictamente todas las normas de seguridad
correspondientes.

® Para evitar accidente, no esté permitido uéar la
magquina sin las tapas y los correspondientes
dispositivos de proteccion. -

@ No deje ninguna herramienta ni otros objetos
innecesarios en la mesa de la maquina durante la
operacion de la misma.

@ El enhebrado, el cambio de las agujas, la limpieza
de la maquina y los ajustes solo deberdn realizarse
después de haber desconectado el motor. — En el
caso de motores de embrague accionados
mecanicamente, habra que asegurarse de que la

~ maquina no se pone en marcha al accionar el pedal.

Nota importante:

FREARDEHNERT, EXHAR
OFBEREERIENEBERE. X
WA ERNAANBRON, AN
TR, ZRBRERN. :

WEXHARERE, DRERNBEROD;
BEELINTEETRIL.

OLEBFAMNEH, FUEXREAR.
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ONTHREAH. BHRENEALLIN, B
EORARATRDOHM. FTFUER.

| peligro de lesiones de la operaria o de deterioros d

Los motores de embrague accionados ~ #
mecénicamente, debido a la energia acumulada en
la masa centrifuga, contintan marchando un cierto
tiempo después de desconectarlos eléctricamente.
El accionamiento involuntario del pedal durante ese
tiempo, podria causar una marcha por inercia
imprevista de la maquina, con el consiguiente

“la méquina. — Por esta razén, cuando se utilicen
dichos motores, antes de realizar los trabajos arribal
indicados y después de la desconexion eléctrica, |~
habra que accionar el pedal repetidamente hasta
que la maquina deje de marchar.

@ Antes de abandonar el puesto de trabajo, habra
que desconectar el motor.

@ Cuando se corte la corriente, habra que
desconectar inmediatamente el motor.

ola méaquina deberd estar conectada a tierra.
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Lubrication

RS, BEN HIRE LIBOMICKBKDIICA After filing the oil pan, the oil surface should lie
n'c <TIEEL, - between (H) and (L) lines. v

BMEN LBE Y T EIBEE, BZEMBL TS Add oil, when the oil surface reaches or goes
IEEL ' below (L).
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Manual_lubrigation

FELSHE. GLOHTERTILEL, B< -4 Apply 2 or 3 drops of oil by hand when the
machine is used for the first time or has been left

unused for some time. .

pPEN-SEEEC2-3WEBL TIIES,. - -

HIGH SPEED SEWING
MACHINE OiL
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Filling the HR device with silicon oil

HEIN., HRNBELLDIENIC, HREBADISH Fill the HR device with oil before it is too low in

(XRHICLTLEELY, order to prevent needle thread breakage and
fabric damage.
F:yUDVFAIE, SHIEEDSAIL Note: Use Pegasus recommended silicon oil.
(BX2=H—HL46 (350)) ZCER - (UNION CARBIDE CORPORATION)

KESEL. -UCC L — 45 (350)
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Threading
P4 75—;::‘:.73/ \— (3o &
M‘j T <E =] AN . - —
A Openthe eye guard and three covers. ", FEELH, BLRT.
. (Press down. 4 Replace the looper thread
take-up after threading.

L)

\x Y ) THRUNFMCEET.
AN = P The looper thread take-up

Sty =/
— ot < comes Out.

H5MUHEL THDRCHEA
OREBATIZEL, @'
Knot the preset thread and the

thread being used together to
thread the machine.

LORUBEHOFANETIEE
L. —BEUBENUBCLTN
SRHTHBUELTLEEVH -

Needle thread

Trim the knots off neatly before
passing through the eye ofthe
needie to rethread. =3

SYUICKRNGELTL VgL BB,
#BULEERTELL #EALUT
<AL, GTH)

. Be sure to thread the machine

: correctly by referring to the
- threading diagram.(See P.6°7)

Clu—/ S, EEUR =
QUBNHTL X THRESIZY
LTHS. FREN\TITOVE —__
ZTLIESEL,

Looperthread Top coverthread

Trim the knots off neatly after
passing through the eye ofthe
looper.




ROBEUE

Threading diagram (2:-3-needle)

BiR®
Broken lines ®

|\

CBUDKZVHREERT IRE.

For more stretchable thread

BERIERR

Solid lines
for ordinary thread

e . —————

»

MURNPDIATEDRE=0
BIELTHNDIATEDFS=0
If the top 'cover thread is too

loose, use broken line ().

If the top covér thread is still
\. t00 loose after threading with

UKL IUTEDRE=-0

If the top cover thread is too
tight, use broken line @ .

broken line @, use broken line ©.

GEN562-21 j
——@ ®
!$U®§EL e 1$U<D£J:EL & BUDKRZRERBTIRS, B8E®
LR HIBS Broken lines®
For more stretch- For less stretch- For more stretchable thread
able threads able threads
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Threading diagram (4-needle) J
\
3 BUMLIVITEDIRE=0
BRe ®ICBLTONIHTEDHBE=0
Broken lines @ If the top cover thread is too If the top cover thread is too
For more stretchable thread loose; use broken line ®. tight, use broken line ®.
)\ Ifthe top cover thread is still )
\ Eoo ill(oosre aftf threagmg W|t|h © -
enline ®, . ~-]
AR ro e ®, use broken line S l \\l I\ [
Solid lines :
for ordinary thread \‘ ,,
2 e
\ 7= \Weén |
" 4
[ S R
| Y%
4 /F .
- - ® — ik
- ///jl \\\ A ; .
= Ll \;g N
\\/ == %l k’ B |
s | ' /—-' I, o = K <
——=—0-— @ &—
BUDKEL RE fﬁU/J\EU#:E ‘ BUOKEVHAEETIBS. BRE®
WBIBE BIIRE Broken lines ® :
For more stretch- | Forlessstretch- For more stretchable thread .,
able threads able threads




BT EDHDEED

Presser foot pressure

BIENIZ, OFVHRHTORIEGBL TIBE Loosen adjusting @ nut and turn adjusting screw
bf( IFaEL\, WELUREL\BY8OSNIEHHAT. @ to adjust the presser foot pressire.

TEIETHBLTLEELY, it should be as light as possible, yet be sufficient
to obtain the proper stitch formation.
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Diff.feed ratio adjustment

Edid. OFVRERNHTHNS., @L/\—E&L  Loosen nut® and move the lever up@ and down
TCHNLUTRBL., OF v hEMHTLIIES, to obtain the correct differential feed ratio, then
' tighten nut @. .
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Stitch length adjustment

DIV ARIVERLEEE, /\UKKRA—IL
EQUETYIARIUN—ERRBICAVET,
@I VVANRIVEBLEZTR, /\URKRA—=IL
" EELTELVHNCHLTIEBRESHETLKE

<] AN

While pressing the push button, turn the
handwheel to seek the position at which the push
button goes further into the depth.

Then, keeping the push button pressed, turn the
handwheel and set the desired scale to the
aligning mark.

40 BB ORDILN T BB ORBORIC.
FoTEEL,

Note: Stitch length adjustment must only bé ‘made
after the differential feed ratio has been
changed.

BRD
Coarse

L

Aligning Mark Hn<Ed

) 4 Fine/

%

N R4 =L
Handwheel

TJwyamrvy
Push Button
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Thread tension

AT RBFTY RO, LIV—/ \—RBFFTY Make tension adjustments with the needle thread

RO, IL—/\—%RBFFv rOTRIML TLIES knob @, top cover thread knob @, and looper
LYo , thread knob ®. - :

! W

‘,
WBG

L To loosen | )

LED
To tighten
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Cleaning the machine

ZIUVORRIEHRDBR XY EDEDE EI(C, Mainly the slots of the needle plate and the feed
rows should be cleaned.

— 12 —
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Replacing the needle

OKI NO!

HOBBE LBHHT, TTURBZVID
#HICATT. BRI TLESLY,
g, LonwBRETELRAATIEE,

~ *Check the needle carefully to see that the
scarf is turned to the rear of the machine. .

*|nsert the needie to the proper depth, and . -
fasten securely.

Rt

Standard needle

e
) (O
(@)

©
o

|
e

~ OK! NO!
Mmoo

«IT)85

U
%

. Scarf

gt A4 X
NEEDLE SIZE ‘
2&8t 3 &gt
2-needle 3-needle
LY. UY128GAS
grgan UY128GAS %9 #10
2 Wy UY128GAS
ALY UV128GAS

—_——<
.
I./

e CEIRVKBMSBNT CEE&L

" [Note] Do not remove the screw.




Checking the oil circulation

4 IABED IR | )

OK' ‘oﬁp?ri%@
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Checking and replacing the oil filter

FAIIUAY bR, 6HBIECRTLTRR Check and replace the oil filter évery six months.
Freld, TRULTLESLY,

MREZMRIE HASLIKC!

CHECK AND REPLACE
EVERY 6 MONTHS!

FUTEBRIVVUDEER. YL/ A KOTSHTYRERTLTLIEEL,
NOTE:On machines fit with a UT Device, remove the solenoid bracket.
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Replacing the oil

FA U, BLRLHTMS 1HABL.
6 HBTEICTTALTLIESEY,

BB 2R-VEBRLTLLESE.

EDH(S Replace the oil one month after the first use and
every six months thereafter.

(See P.2)

—tee
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Lubricacion manual |

mmBAREHEATHEE LEZENEF. Después de haber rellenado de aceite, la punta
g AEET HAN, RERMHEME. c;eqlt rlg?:;agc; éi:; r(l'l_\'l)e;(czﬁ)ace:te debera estar

Rellene de aceite cuando el indicador del nivel de -
aceite haya alcanzado la marca (L) o haya
descendido por debajo de la misma.
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Lubricacion manual

FHAMBELINBYIFBERAN, &K
ME—BREREER T, #H82~35m.

HIGH SPEED SEWIN
MACHINE OiL

Provea manualmente los puntos indicados
con 2 a 3 gotas de aceite si la maquina se ha

- puesto en marcha por primera ves o cuando haya
estado parada bastante tiempo.

SUSIRSELTIATES S UL
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ReuenadodeIosdepésﬂosdeaceﬂedeéﬂwona

H T BH 1A FRBWLIN, EREA Los depasitos de aceite de silicona deberan rellenarse

HREEHMH.

E: X TWEREEW, §HELIN0

REBEREELATEWFEKR,

siempre a tiempo para evitar la rotura del hilo y

deterioros del material.

Nota: Utilice inicamente el aceite de silicona
recomendado por Pegasas: [UNION CARBIDE
CORPORATION ] UCCL-45(350)
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Terminado el enhehrado,
vuelva a colocar el tirahilos
— del garfio en su posicién normal.

‘Enhebrado
@, wwermn, sEnE ow. B | B RE S AR
( Abra el salvavistas y tres tapas. ' ‘Pulse hacia abajo. HEE .

VY YN TEIE S

Ei tirahilos del garfio
gira hacia afuera.

AL LB R 5 2] ~
AR, Q!

*-Para proceder al enhebrado.
anude el hilo de la maquina 4.
con el nuevo hilo. % *

- §tEk

RS BRA, W | .

GBI F IS o

Hilo de la aguja 3

Recorte bien los hilos de los %m.’:}ﬁﬂé&ﬁéﬁ,

nudos antes de pasarlos por el =2 _ B R RE E®
ojo de la aguja. b1 ol : TESL. (JH21,22T)

’ HIE Lo . Cuide de enhebrar ia maquina

correctamente de acuerdo con

el diagrama de enhebradeo
(pag 21.22)

HEWH#&LRE, B
BIIByEmEk, ¥,

Hile de garfio,hilo de recub-
rimiento superior

Corte los nudos despues de
pasarlos por el ojo garfio.

— 20—
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Enhebrado (2+3 agujas)

N
EERHMAEKRNER, o MLk K et A (D)
AREWQFRA. BBk e A (C), Sielhilodergcmébrimie_nté)

Lineas entrecortadas @ para Si el hilo de recubrimiento Superior queaa demasiado

hilos muy elasticos. superior queda demasiado fiojo. f{ﬁg:oé:tt:gggrrgg:o@nforme ala
\_ Jen ébrelo conforme a la linea s )

gntrrﬁ?rtgda ® .

. i el hilo de recubrimiento

BEHNELTA superior contintia quedando

Solid lines demasiado flojo, enhébrelo

For normal thread conforme a la linea entrecortada ©.

~

FHERMEN | FHEDKGH
Para hilos Para hilos

mas elasticos menos eldsticos

BHEANENAARE FA.
Lineas entrecortadas ®para

hilos muy elasticos.
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C(4¢t+ A

Enhebrado (4 agujas)

EERMB R LN,
ARZWA) TR .

Lineas entrecortadas & para
L hilos muy elésticos. )

BHEAERTRA

Solid lines
For normal thread

B 4% K #A B A (B),
R(B) 2 H B AI(C).

Si el hilo de recubrimiento
superior queda demasiado flojo,
enhébrelo conforme a la linea
entrecortada ® .

Si el hilo de recubrimiento
superior continla quedando
demasiado flojo, enhébrelo

conforme a la linea entrecortada©’.

/

Mgk A B Bt A (D)

Si el hilo de recubrimiento
superior queda demasiado
tenso, enhébrelo conforme a la
linea entrecortada © .

e
Sl |

— S

\r\_\ N

N
v@‘—
AT

FHREXG LN

Para hiios
mas elasticos

Para hilos

FHRE R

menos elasticos

PR
P A
J S

FHAEXMENARKE) T @,

Lineas entrecortadas & para
hilos muy elasticos.




EE B EE 77 B9 3
. Presién del prensatelas

EREHWANTERFREOMER ggsalicgseaajuﬁte_ gi{a?do el t?rnillo regulador 2y
. g . - ués de aflojar la tuerca
WLOKRBITH. ERNBFRENMTE Iﬁ p,?resubn del plrensate|as debera ser lo mas
minima posible, pero o suficientemente fuerte

BA, REAGM — &A%, para garantizar uma impecable formacion de

puntada.




ZEFHEERYIEA N
Ajuste del arrastre diferencial

EHHEBEIRTFREBORE, wigH ~ Afloje latuerca 1y ajuste con el tornillo 2la
530 L?gaj*j&ﬁ%-ﬁm . WHIFIEH relacion del arrastre diferencial.
CEBRBO.

fruncido de la pieza

1 /




£t antc E oA
Ajuste del largo de puntada

OBGENERY, RERYR, ENEE

S ERL. :
@XHHEBEER KM, LHFEER,
R e BR R R BT A R B

Pulse el botén de presion y gire al mismo tiempo
el volante hasta que dicho botén encaje.
Mantenga pulsado el botén de presion en esa
posicion y, girando el volante, ajuste el largo de
puntada deseado. -

d HEKEREY S BEER TR
2 BT . _

Nota: El ajuste del largo de puntada debera
realizarse siempre después de haber
hecho el ajuste de |a relacién del arrastre
diferencial.
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e

o8 R 7S 09 VA
Tensién de los hilos

ZRARENAY, FRHEIRFREO.
THHRFBEQ. BHARFATRBAOX
TR,

Ajuste de la tension de los hilos.
“1” hilo superior

“2” hilo del garfio superior

“3” hilo del garfio inferior

e

Q3

‘g nF

aumentar
i

disminuir

\.

)

J




S L) VL &4 i 3
Limpieza de la maquina

SIPMER, UHREREGTRABENE.

Las ranuras de la placa de agujay del
transportador se deberan limpiar con regularidad.




3 &t
Cambiodela aguja

«$tEE S
Garganta de
la aguja

[ ]

<

BHFAHONE, AREMRAERT,
B R REERTRE. .
HEFRBOBHILAREL.

@ La garganta de la aguja debera mirar
exactamente hacia atras. ,

@ Introduzca la aguja hasta el tope superiory
apriete bien el tornillo de fijacion.

IRAERE

Aguja estandar

\‘)
o 4

SR~
Grosor de aguja
2 4 3 &t
2 agujas 3 agujas

A

RS UY128GAS
ORGAN UY128GAS

Wi UY128GAS
SCHMETZ UY128GAS

#9 #10

[EE] ERERBLETR.

N | \L_=~" TR\ | [Nota] No retire el tomillo. -
N § = 5 AT B B0 R 42 35 R &)

Utilice unicamente la Have
hexagonal que va en los accesonos
B\l »

~ (con el mango rojo).

T
fey R




A6 ZF AL 5 &Y 8 BR
Control de la circulacion del aceite

o~ (iE%H)
), Correcto e

o

-

costura)—"




seh ot 3 B8 AU A AR S E iR

Control de la circulacién _del acelte

Efectde el control y la limpieza (en caso de estar

PR, HTE 6 MARTRERNK
EH— K. deteriorado, intercmbiese) del filtro del aceite
cada 6 meses.

(% d/ AR E RS 6 4 B TR

| CONTROLY CAMBIO CADA6 MESES!

. BB EAEVTRER, ERTRAELR.

. Nota: En el caso de maquinas con cortahilos, habra que desmontar el portaimanes.
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Cambio del aceite

imer cambio de aceite deberé realizarse

ﬂ?ﬁiﬁ‘]ﬁ#&: iﬁlﬂiﬁiﬂ‘ﬁé ! ¢EEE&A Eag;do un mes de la primera puesta en marcha
—WR. RE, 6 MAER—K. . de la maquina.

Seguidamente, cada 6 meses.

Véase la pagina 17.

| i iE S NBITH,
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